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使用說明書

電空比例閥 

MAER100 / 200 / 300 系列

訂購代號範例

MAER200 – 8A – 9K – 111 – B1 – S1 – G
1

1

4

2 3 4 5 6 7

  型號

訊號輸入 訊號輸出 壓力顯示單位

1: 電流型 DC4~20mA 
2: 電壓型 DC0~10V
3: 電壓型 DC0~5V

1: 類比輸出 DC1~5V 
2: 開關輸出 NPN
3: 開關輸出 PNP
4: 類比輸出 DC4~20mA ( 源型 )

1: MPa
2: kgf/cm2

3: bar
4: psi
5: kPa40: 預置輸入 −

3   壓力範圍   支架5

1K: 0.1 MPa
5K: 0.5 MPa
9K: 0.9 MPa

2   配管口代號

6A: 1/8, 8A: 1/4, 10A: 3/8, 15A: 1/2

無 : 不附
B1: L 型
B2: 平型

  電源插頭6

無 : 不附
S1: 直通型 1m
S3: 直通型 3m
L1: 直角型 1m
L3: 直角型 3m

  配管口螺牙

無 : Rc 牙
G: G 牙
NPT: NPT 牙

7

100, 200, 
300

6A, 8A 8A, 10A

8A, 10A, 15A
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注意事項

1  本電空比例閥是否適用，應由氣壓系統設計者或規格測定人員判斷。

2  本產品應由具有充分專業知識和經驗人員進行操作。

3  在使用前詳細確認產品規格，請務必在產品規格允許範圍內使用。如施加範圍外之

訊號，可能造成本產品特性劣化，嚴重可能導致產品功能失效。

4  動作中如發生異常時，請馬上切斷電源及空壓源，並停止使用。

5  本產品在公司出廠時，已按照各自規格組裝並調校完畢，肆意拆解、各部位的拆卸

可能造成產品功能異常或故障。

警告  如果操作錯誤，可能會導致死亡或重傷等危險狀態的情況

1  請避開陽光直射。避免直接遭受水、油潑等場合使用。

2  請勿在溫度急遽變化之場所、或高濕度環境使用，否則可能會因主體內部結露而產

生故障。

3  本產品在通電狀態若切斷供給壓力，內置的電磁閥會持續作動，發出作動聲響屬正

常現象，但此行為可能會造成電磁閥之特性衰弱及壽命縮短，因此切斷供給壓力時，
務必切斷本產品的電源。

4  本產品在加壓狀態下如切斷電源，出口側壓力為保持狀態，使用上請注意。此保持

狀態是暫時的，不可保證一直保持。

5  產品特性僅限於管路內無流動，若輸出端有空氣消耗時，壓力可能會有波動。

注意  如果操作錯誤，可能會出現導致輕傷或僅發生物質損害等危險狀態的情況

為確保安全使用本產品，使用前請務必詳閱。

使用本公司產品來設計和生產機器設備時，客戶請檢查並確認能保證機器設備的機械機 
構、空氣控制迴路，以及藉由它進行電氣控制而運轉的整個系統之安全性。

標示說明 

為了防止事故，請務必遵守後續的頁面上所記載的警告和注意事項。為了表示事項的危

險程度，將注意事項按照傷害和損失大小及緊急程度區分等級為「警告」、「注意」。 
即使只是記載在��注意��中的事項，隨著現場實際狀況不同，也有可能造成重大後果。

所有記載的皆為重要內容，請務必遵守。
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注意事項

6  為避免因干擾而產生誤作動，請採取以下措施

a  在 AC 電源線上設置線路濾波器等，用以消除電源雜訊。

b  本產品及本產品配線請盡量遠離發動機以及動力線等強磁場環境。

c  感應電荷 ( 電磁閥、繼電器等 ) 必須採取負荷電湧防止措施。

d  為避免電源波動的影響，請在切斷電源後再拔插電纜插頭組。

7  電纜插頭組配件為四芯線。請避免與其他導線接觸，否則可能導致誤作動或故障。

8  本產品外殼與電纜接頭內置定位槽，請對準後再旋轉外部螺帽進行鎖緊，請勿對插

頭本體旋轉，防止損壞接頭插件。

9  請使用壓縮空氣內不含腐蝕性氣體之清淨空氣。品質不好的空氣可能會使電空比例

閥特性惡化及耐久性不良等影響。

10  請勿在入口側裝置注油器，該行為可能會導致本產品作動不良或故障。若需加裝注

油器，請在本產品出口側裝置。

11  完成配管連接並開始供應壓縮空氣時，請務必確認所有配管連接部，有無發生空氣

洩漏的情形。

12  連接配管時，請用適當轉矩固定。其用意在於防止漏氣、螺紋損壞。為避免螺牙損

傷，先用手鎖入後，再使用工具。

13  請於空壓源上使用空氣乾燥機、空氣過濾器、油霧過濾器充分去除固態物、水分及

油分後的清淨空氣，建議過濾精度在 5µm 以下，避免作動異常。建議空氣迴路請參
考如下圖。

空氣過濾器
(5µm)

空氣乾燥器 油霧過濾器
( 壓力開關 )

調壓器
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安裝說明及注意事項

配線方式

烤漆壓力控制 研磨力控制

1  配線前，請務必確認主機規格並詳細閱讀配線方法。

2  配線時，請確認插頭組及芯線顏色。錯誤配線可能造成破壞、故障、及錯誤動作，

請確認配線顏色後再進行配線。

3  請勿使用超過電源電壓範圍。如施加使用範圍以上之電壓或交流電源，可能造成功

能失效或燒毀。

4  請勿將負載短路。可能造成破裂或燒毀。

5  電纜插頭組與線材連接處較脆弱，過度彎折會縮短插頭組壽命，造成斷裂或破損。

電纜插頭組連接於本體的插座上時，請如下圖 ( 次頁 ) 配線。

MAF302

MAER200

MAF302

MAER200

警告

PLC PLC

電磁閥

SUP.SUP.

氣壓缸

工件

粗砂輪機械手臂 精砂輪
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配線方式

注意

1 棕色 供給電源

2 白色 輸入訊號

3 藍色 GND (COMMON)

4 黑色 監控輸出

輸入訊號 型號

4~20mADC MAER200-*-*-1*

0~10VDC MAER200-*-*-2*

0~5VDC MAER200-*-*-3*

預設壓力 P_1 P_2 P_3 P_4

S1 OFF ON OFF ON

S2 OFF OFF ON ON

1 棕色 供給電源

2 白色 輸入訊號 1

3 藍色 GND (COMMON)

4 黑色 輸入訊號 2

�������
 ��� ���


�
� ���


3: 藍色

藍色

1: 棕色
棕色

2: 白色
白色

4: 黑色

黑色

 輸入訊號 — 電流 / 電壓型

 電流 / 電壓型 — 電源電壓  24VDC

 預置輸入型配線 — 電源電壓  24VDC

 輸入訊號 — 預置輸入型

電纜插頭組有直角型與直通型。直角型電纜插頭組朝左側 (SUP 孔 )，直通型箭頭
標示對準插座卡榫。

配線圖 ( 供應電源及輸入訊號 )

3: 藍色

3: 藍色
供給電源

供給電源

輸入信號

1: 棕色

1: 棕色

S1

S2

2: 白色

2: 白色

4: 黑色

4: 黑色
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配線方式

配線圖 ( 監控輸出 )

警告

若不使用監控輸出 ( 類比輸出、開關輸出 ) 時，請避免與其他導線接觸，否則可能導致
誤作動或故障。

NPN / PNP 輸出型當負載電流超過 125mA，顯示錯誤「Er6」並終止操作。請切斷電源，
排除導致過電流異常問題後，再重新上電。

 類比輸出．電壓型

(MAER200-*-*-*1)
請使用負載阻抗大於 1KΩ的設備。

 開關輸出．NPN 型

(MAER200-*-*-*2)

 類比輸出．電流型 ( 源型 )

(MAER200-*-*-*4)
請使用負載阻抗 750Ω 以下的設備。

 開關輸出．PNP 型

(MAER200-*-*-*3)

DC1~5V DC4~20mA (源型 )

監控輸出電壓

負載
負載

監控輸出電流

3: 藍色

3: 藍色

3: 藍色

3: 藍色

1: 棕色

1: 棕色

1: 棕色

1: 棕色

2: 白色

2: 白色

2: 白色

2: 白色

4: 黑色

4: 黑色

4: 黑色

4: 黑色
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設定方式

注意

1  建議在無供應壓力的情況下更改設置。

2  操作方式請參照各頁說明。

3  設定模式應由具有充分專業知識和經驗人員進行操作。

4  設定模式如操作不當，可能會導致產品故障或性能丟失。

顯示 專業設置模式 代號說明

vp / dn 增壓閥 / 減壓閥的基礎通電時間。

Svp / sdN 增壓閥 / 減壓閥的補償通電時間，因切換作動時觸發且僅作用一小段時間。

設定操作流程圖

開啟電源

運作模式

按鍵解鎖 Unlock 按鍵鎖定 Lock

細節設置模式功能設定模式

儲存設定

儲存設定

  設定最小壓力

  設定最大壓力

輸出模式設定

預設輸入設定

 增益值設定

 靈敏度設定

 壓力歸零

 重置功能

 壓力單位切換

顯示
設定壓力

顯示
壓力單位專業設置模式

 增壓閥基礎值

 減壓閥基礎值

 增壓閥補償值

 減壓閥補償值

儲存設定

 顯示功能設定

長按 + 單擊  鈕 長按  鈕 單擊

  鈕

單擊

  鈕
請參第

13~16 頁

請參第 9 頁請參第 9 頁

請參第
10~12 頁
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錯誤顯示功能

錯誤顯示 錯誤說明 處理方法

輸入信號
超過額定值範圍

請確認電源規格，並供應符合額定規格之電源電
壓及輸入信號後，再重新啟動電源。
注意 : 本產品雖有此錯誤指示功能，但若輸入過
大或非規定訊號，仍可能導致產品直接燒毀或功
能失效，使用前請確認使用規格。

EEPROM
發生讀寫錯誤

若無法正常運行時，請與本公司最近的業務進行
聯繫。

( )

( 註 )

出口側壓力
持續無法
達到設定值
( 此警示出廠
預設關閉 )

1. 請先確認供應氣源壓力符合額定範圍內。
2. 請檢查配管、接頭及其他配置是否發生洩漏，

正確連接後並再次開啟電源。
3. 嘗試提高增益值以改善此現象。
若依上述方法後重啟電源仍無法改善此現象請與
本公司最近的業務進行聯絡。

最小與最大壓力
範圍設定錯誤

當錯誤顯示時，等待 3 秒或按壓任意鍵後返回重
新設置。

超過壓力
歸零功能
的設定範圍

請在出口側壓力變為大氣壓後，再操作壓力歸
零。
壓力歸零功能請在 5% F.S. 範圍內進行，若顯示
錯誤時請調整出口側壓力並返回重新設定。

開關輸出
過電流錯誤

請關掉電源，檢查負載電流過大的原因或將負載
電流降至 125mA 以內再重啟電源。

註 :  僅於螢幕顯示作為提醒警示，並無訊號輸出且不影響電磁閥作動。

     有警示需求請至 P7 頁設定操作流程打開  警示顯示。

操作本產品前，請務必先確認主機規格及下列項目。

1  請確認氣源輸入壓力是否正確。

2  請確認電源及輸入訊號是否正確。

3  本產品雖具有錯誤指示功能，但若供應電源或訊號超出額定範圍，仍可能導致產品

功能損毀或失效。

注意



9

按鍵鎖定功能

功能說明

本產品具有按鍵鎖定功能，如欲進行設定數值調整時，請先進入解鎖狀態；設置完
畢後請進行鎖定，再返回運行模式。

顯示當前壓力 顯示當前壓力

閃爍顯示 Loc 閃爍顯示unL

長按  鍵 2 秒

或更長時間

長按  鍵 2 秒

或更長時間

按  鍵解除

按鍵鎖定功能

按  鍵啟動

按鍵鎖定功能

完成按鍵解鎖

返回運作模式

按鍵上鎖

返回運作模式

 解除按鍵鎖定

在運行模式下，長按▽鍵超過 2 秒，
解除按鍵鎖定並進入功能設定模式。

 鎖定按鍵

在結束並儲存功能設定模式後，長按△
鍵超過 2 秒後，再按 S 鍵返回運行模式。

操作流程 操作流程

4.00 4.00

Loc vnL

vnL Loc



10

輸入訊號與輸出壓力線性設定

功能說明

操作流程

設定輸入訊號對應的輸出壓力最小值及最大值。

註 : 此功能僅限定電流輸入及電壓輸入類型。

F_1 可調整到額定範圍 -10%~50%。F_2 可調整到額定範圍 50%~120%。

無法進行F_1 ≥ F_2的關係調整。若嘗試此操作將顯示Er4，返回重新設定F_1數值。

即使 F_1 調整至低於 0%，最小輸出壓力仍為零。

100

50

0

-10

120

50

0

100
100

輸入信號%輸入信號%
控
制
壓
力

%

控
制
壓
力

%

0
0

設定完成 返回 
運作模式

000

按鍵解鎖狀態

900

長按  /  鍵
調整壓力數值

長按  /  鍵
調整壓力數值

按  

按  

按  

....
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輸出模式設定

功能說明

操作流程

依使用需求可切換窗型模式或遲滯模式。

註 : 本功能僅限定 NPN / PNP 開關輸出模式。(MAER200-*-*-*2，MAER200-*-*-*3)
無法進行 P_1 > P_2 的關係調整。若嘗試此操作顯示錯誤 Er4，返回重新設定 P_1 數值。

 : 窗型模式 (Window comparator)
 : 遲滯模式 (Hysteresis)

 窗型模式  遲滯模式
電控比例閥

輸出壓力

電控比例閥

輸出壓力

開關輸出 開關輸出

ON
OFF

ON
OFF

P_2

P_1

P_2

P_1

設定完成 返回 
運作模式

按鍵解鎖狀態

0.50

KY5

SAU

4.00

按  

按  

按  

按  

....

按壓  /  鍵
調整數值

按壓  /  鍵
調整數值



12

預置輸入

功能說明

操作流程

本產品共可設置四組預設壓力 (P_1~P_4)，可依使用需求自行設定。

註 : P_1 至 P_4 在設定範圍內可自由調整。

 預設壓力與開關之關係

預設壓力 P_1 P_2 P_3 P_4

S1 OFF ON OFF ON

S2 OFF OFF ON ON

4.00

0.50

設定完成 返回 
運作模式

按鍵解鎖狀態

SAU

....

....

按  

按  

按  

按壓  /  鍵
調整數值

按壓  /  鍵
調整數值
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細節設置模式

功能說明

操作流程

本產品部份性能調整，請完成按鍵解鎖後，進入此模式進行設定。

此模式下操作功能 : 增益值、靈敏度、重置功能、壓力歸零、壓力單位設置。詳細設
置內容請再參閱各功能說明。

設定完成 返回 
運作模式

按鍵解鎖狀態

 GN

 SB

-0-

Rst

UnT

SAU

按
壓   

鍵
切
換
設
定
項
目 

按壓  鍵 2 秒或更長時間

增益值 Gain，詳細設定請參第 14 頁

靈敏度 Sensitivity，詳細設定請參第 14 頁

壓力歸零 Zero clear，詳細設定請參第 15 頁

重置功能 Reset function，詳細設定請參第 15 頁

壓力單位設置 Unit setting，詳細設定請參第 16 頁
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增益值設定功能 靈敏度設定功能

功能說明 功能說明

調整增益值 (Gn) 大小，改變內部電磁閥
應答快慢，進而達到控制比例閥的調壓
速度。

注意 : 預設值為 5。當增益值過大時，
應答變快，但穩定性可能會丟失。

改變本產品對於壓力值變化的靈敏度 (Sb)。

注意 : 1  正常操作不需要調整靈敏度。

當靈敏度參數小時，靈敏度高，

易發生壓力波動，導致壓力無法
穩定；然而，靈敏度參數大時，
靈敏度低，精確度可能會丟失。

2

 增益設置與應答時間之關係

 靈敏度設置

應答速度

靈敏度

增益設置

靈敏度設置

慢

高

1     2     3

1     2

24   25   26

14   15   16

12   13   14

5     6     7

......

......

......

......

快

低

操作流程

  S

按鍵解鎖狀態

 GN

設定完成 返回 
運作模式

sau

....

 SB   S
按壓  /  鍵

調整數值

按壓  /  鍵
調整數值

按壓  鍵 2 秒或更長時間
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壓力歸零 重置功能

功能說明 功能說明

執行壓力歸零功能，可再次將顯示壓力
設置為零。不同地區因海拔高度差異而
使壓力有所不同，故須進行壓力歸零設
定。

如要將壓力設置與開關設置恢復為初始
值，請執行重置功能。

註 : 操作此功能時，增益值、靈敏度及壓
力單位設置不會進行重置。

注意 :       
1  請在出口側壓力變為大氣壓後，再操作壓力歸零功能。

2  壓力歸零功能請在 5% F.S. 範圍內進行，超出範圍將顯示錯誤 Er5；若顯示錯誤時，

請調整出口側壓力並返回重新設定。

操作流程

按鍵解鎖狀態

-0- yes

Rst yes

sau

設定完成 返回 
運作模式

....

按壓  /  鍵
調整數值

按壓  /  鍵
調整數值

按壓  鍵 2 秒或更長時間
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單位設定功能

功能說明

依使用需求進行壓力單位切換。

註 : 切換單位時，可能因受限於最小顯示單位，造成壓力數值偏差，可透過 F_1/F_2 功
能調整補正。

F_1/F_2 操作設定請參照 10 頁。

注意 : 本產品出廠前均依下訂規格設定壓力單位，如更改壓力單位將使產品與標籤規
格不符，操作前請注意。

 壓力單位

單位 kgf/cm2 bar Psi MPa kPa

最小顯示單位 0.01 0.01 0.1 0.001 1

操作流程

按鍵解鎖狀態

unt

SAu

設定完成 返回 
運作模式

baR

y9f

.... 按壓  鍵 2 秒或更長時間

kgf/cm2

bar

psi

MPa

kPa

按
壓 

 
/ 

 
鍵
切
換
壓
力
單
位
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壓力顯示單位

MPa kgf/cm2 bar BAR

psi kPa

增益係數 (GN) GN
設定壓力範圍
最小壓力

進氣閥基礎值 vp

靈敏度 (SB) 5B
設定壓力範圍
最大值

排氣閥基礎值 dn

壓力歸零
(ZERO) -0-

設定開關
輸出點 1

進氣閥補償值 5VP

重置功能
(RESET) r5t

設定開關
輸出點 2

排氣閥補償值 5DN

壓力單位切換 unt 開關輸出選擇 儲存設定 5AU

遲滯模式 KY5 YES YES

窗型模式 NO 0O

顯示器字符功能對照表
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實際情況及參數應用

根據不同使用條件及場合，可以調整進氣閥及排氣閥的參數，以確保符合使用需求。

        

說明 :
經一段時間，二次側壓力仍劇烈波
動，無法穩定在設定值。

可能原因 :
Gn 或 up/dn 值設定過大。

解決辦法 :
適當地下調 up 及 dn 設定值。

            

說明 :
二次側壓力上升緩慢，且無法達到
設定值。

可能原因 :
供應壓力不足。
Up 值設定過小。

解決辦法 :
檢查氣源供應壓力。
適當地上調 up 設定值。

             

說明 :
壓力過衝大，且須一段時間才可回
穩至設定值。

可能原因 :
Gn 或 up 值略大，造成煞停不即時。

解決辦法 :
微調升 Sdn 值使初期排氣速度提
升，或微調降 up 值使整體進氣速
度下降

壓力 (P)

目標值

理想壓力變化曲線

實際壓力變化曲線

實際壓力變化曲線

理想壓力變化曲線

壓力 (P)

目標值

實際壓力變化曲線

理想壓力變化曲線

壓力 (P)

目標值

升壓場合

升壓場合

時間 (s)

時間 (s)

時間 (s)

升壓場合
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實際情況及參數應用

根據不同使用條件及場合，可以調整進氣閥及排氣閥的參數，以確保符合使用需求。

   

說明 :
經一段時間，二次側壓力仍劇烈波
動，無法穩定在設定值。

可能原因 :
Gn 或 up/dn 值設定過大。

解決辦法 :
適當地下調 up 及 dn 設定值。

            

說明 :
二次側壓力下降緩慢，且無法達到
設定值。

可能原因 :
dn 或 Sdn 值設定過小。

解決辦法 :
適當地上調 dn 或 Sdn 設定值。

             

說明 :
壓力過衝大，且須一段時間才可回
穩至設定值。

可能原因 :
dn 或 Sdn 值設定過大。

解決辦法 :
適當地下調 dn 或 Sdn 設定值。

實際壓力變化曲線

壓力 (P)

目標值

理想壓力變化曲線

實際壓力變化曲線

壓力 (P)

目標值

時間 (s)

降壓場合

理想壓力變化曲線

降壓場合

時間 (s)

實際壓力變化曲線

理想壓力變化曲線

降壓場合

壓力 (P)

目標值

時間 (s)


