MVBA-2100 serie

REGULADOR MULTIPLICADOR DE PRESION

Ejemplo de pedido
MVBA — 2100 —S —

\#TT

MODELO SILENCIADOR TIPO DE ROSCA
En blanco: Rosca Rc
G: Rosca G
NPT: Rosca NPT

Precaucion

e Si la capacidad de salida es insuficiente, pueden producirse pul-
saciones.

e Asegurese de instalar un separador de neblina en el lado de
entrada del regulador del multiplicador de presion.

e El regulador del multiplicador de presion tiene una parte desli-
zante interior y genera polvo. Ademas, instale un dispositivo de
limpieza como un filtro de aire o un separador de neblina en el
lado de salida segun sea necesario.

e Proporcione un tubo especifico para liberar el aire de escape de
cada regulador del multiplicador de presion. Si el aire de escape
converge en un tubo, la contrapresiéon que se crea podria causar
un mal funcionamiento.

e Dependiendo de la necesidad, instale un silenciador en el escape
del regulador del multiplicador de presién para reducir el sonido
de escape.

e Facilite espacio suficiente para el mantenimiento y la inspeccion.
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Caracteristicas

e Aumenta hasta dos veces la presion de aire de fabrica.

e El accionamiento Unicamente con aire no requiere suministro
de energia, reduce la generacion de calor y permite una facil
instalacion.

Especificaciones
Modelo MVBA-2100
Tamario del puerto Rc3/8
Medio Aire
indice de aumento de presion Doble
Rango de presién de funcionamiento 0.2~1 MPa
Rango de presion de alimentacion 0.1~1 MPa
Presion de prueba 1.5 MPa
Caudal max. () 1000 ¢min
Temperatura ambiente +2~+50°C
Instalacion Horizontal
Lubricacién No requerido
Accesorios Manémetro (PG-25)
Opcional Silenciador (MSLT-03)
Peso 3900 g

*Caudal max. en Entrada=Salida=0.5 MPa.

Principio de funcionamiento

Mecanismo de ajuste de presion
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El aire ENTRADA pasa a través de la valvula de retencién a las cama-
ras de refuerzo Ay B. Mientras tanto, se suministra aire a la cdmara de
accionamiento B a través del regulador y la valvula de conmutacion.
Luego, la presion de aire de la cdmara de accionamiento B y la camara
de refuerzo A se aplican al pistén, lo que aumenta el aire en la camara
de refuerzo B. A medida que el piston se desplaza, el aire impulsado es
empujado a través de la valvula de retencién hacia el lado de SALIDA.
Cuando el pistén alcanza la valvula de conmutacion y la toca, de modo
que la camara de accionamiento B esta en el estado de escape y la
camara de accionamiento A esté en el estado de suministro, respectiva-
mente. Luego, el piston invierte su movimiento, esta vez, las presiones
de la camara de refuerzo B y la cdmara de accionamiento A aumentan
el aire en la camara de refuerzo Ay lo envian al lado de SALIDA

El proceso descrito anteriormente se repite para suministrar continua-
mente aire altamente presurizado desde el lado ENTRADA hacia el
lado SALIDA. El gobernador establece la presién de salida mediante la
operacion de la manija y el ajuste de presion en la camara de acciona-
miento mediante la retroalimentacion de la presion de salida.



MVBA-2100 Capacidad y Dimensiones

REGULADOR MULTIPLICADOR DE PRESION

Caracteristicas de caudal

Caracteristicas de presion

Presion de suministro 0.7 MPa

Presién primaria 1 MPa
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Caracteristicas de carga

Caudal: 20L/min w
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